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Auftragsdaten/Order points:

Von/From: Holger Stahl

Ruf/Phone: 0049 2737 2185541
Mobil/Mobile: 0049 17623379130
E-Mail/E-Mail Holger.Stahl@mueller-stahl.com

Unsere Auftrags Nr./our Orderno.:  coeeeoeeeieeees
Ilhre Bestell Nr./Your Order-no.:  =emmmmmmmmee o

H.xxx XXX
H.xxx XXX
Protokolldaten/inspection Report points:
Bestell Nr. Kunde/ Order no. customer: xxx P0s.0010
Priifobjekt/ Checking product: Heizstation
Priifort/ Checking place: DE
Prifdatum/ Checking date: 07.04.2011und 08.04.2011
Lieferant/ supplier: Fa.xxx
Hersteller/ Manufacture: Fa.xxx

H. xxx Fa.xxx
H. Stahl MULLER & STAHL Expediting - Biiro

Zu: 1. Situationsbericht/situation of manufacture

Bestellung: xxx Pos.0010 3 Stiick
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Ausfihrung und Qualitat der Bauteile:

Die von mir begutachteten Bauteile wie Behalter, Grundrahmen und Rohre machen bis auf den
Behalter einen guten Eindruck. Der Grundrahmen sowie die Rohre sind Schweil3technisch absolut in
Ordnung. Dagegen ist der Behalter zu Teil aus visueller Ansicht Schweil3technisch nicht in Ordnung.
Fa. xxx wird die Behalter optisch verbessern. Zur besseren Unterstlitzung der Rohre wurden
zusatzliche Halter sowie Versteifungen eingebracht.

Anbei einige Bilder zur Fertigungsqualitat.

Saubere

Saubere WIG — Nihte mit
Anordnung der Waurzeldurchhang und
Rohrverlaufe anschieRender Beschleifung
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Bilder Beélter:

Die Nahtdicken sind zum Teil sehr
unterschiedlich. Weiter sind Einbrande und
Nahtansétze ersichtlich.

Fa.xxx hat diese Behélter bei einem Unterlieferanten zugekauft. Bemangelt diese Behélter auch selbst
beim Unterlieferanten. Wie schon mal angesprochen, wird Fa.xxx die Behalter optisch im eigenen Werk
aufarbeiten.

Folgender Punkt sollte noch mal iberdacht werden und wenn notig geédndert werden:
Der Grundrahmen hat an der linken Seite eine Ablauf - Anschluss Muffe G1 ¥.*. Der Ablauf ist aber
nicht von Uberall gewahrleistet. Anbei siehe Bild:

Hier sind Durchbriiche,
Durchfluss ist gewéhrleistet

Keine Durchbriiche, kein
Durchfluss méglich

Alle durchlaufenden U- Trager haben eine Durchflussméglichkeit. Alle kurzen U-Tréager sowie T-Trager
nicht.
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Bauteil: Nr.1:
Diese Heizstation war komplett montiert und der Dichtheitstest wurde durchgefiihrt. Die zugehérigen
Rohre befinden sich zurzeit bei dem beizen. Der Grundrahmen sowie der zugehdérige Behalter werden
zurzeit lackiert. Sobald die Rohre wieder eintreffen, beginnt die erneute Montage. Hierzu zwei Bilder
von dem derzeitigen Stand.

Achtung: Nach erfolgter Montage bevor die Isolierung beginnt, muss eine erneute
Dichtheitsprufung erfolgen.

Zeitplan fr die weiteren Arbeiten an Station 1:

Fertigungsvorgang | Beendet in KW Durchfihrung durch | Bemerkung
Montage inklusive . .
Dichtheitstest Mitte KW 15 Eigen - Personal
Montage o Anfang KW 16 Externe Firma
Isolierung
Montage_ der Ende KW 16 Externe Firma
Elektrik
Restarbeiten Anfang KW 17 Eigen - Personal
Lieferung Anfang KW 17 Eigen - Personal
Bauteil: Nr.2:

Diese Heizstation befindet sich zur in der Montage. Hierzu zwei Bilder von dem derzeitigen Stand.
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Zeitplan fur die weiteren Arbeiten an Station 2:

Fertigungsvorgang Beendet in KW Durchfihrung durch Bemerkung
Montage inklusive .
Dichtheitstest Ende KW 15 Eigen - Personal
Beizen der Rohre Mitte KW16 Externe Firma
Lackierung, .
Grundrahmen, Rohre Ende KW 16 Eigen - Personal
Erneute Montag inklusive . :
Drucktest Mitte KW 17 Eigen - Personal
Montage der Isolierung Anfang KW18 Externe Firma
Montage der Elektrik Ende KW 18 Externe Firma
Restarbeiten Anfang KW 19 Eigen - Personal
Lieferung Anfang KW 19 Eigen - Personal
Bauteil: Nr.3:

Diese Heizstation befindet sich zur in der Vorbereitung zur Montage. Der Grundrahmen wurde zur
Montag aufgelegt. Diverse Rohre sind schon vorab geschweil3t. Die zugehérigen Passstiicke missen
dann bei der Montage noch eingesetzt werden. Der zugehdérige Behalter soll heute vom
Unterlieferanten eintreffen. Hierzu zwei Bilder von dem derzeitigen Stand.

Zeitplan fir die weiteren Arbeiten an Station 3:

Fertigungsvorgang Beendet in KW Durchfihrung durch Bemerkung
Montage inklusive . .
Dichtheitstest Mitte KW 16 Eigen - Personal
Beizen der Rohre Mitte KW17 Externe Firma
Lackierung, .
Grundrahmen, Rohre Ende KW 17 Eigen - Personal
Erneute Montag inklusive . :
Drucktest Mitte KW 18 Eigen - Personal
Montage der Isolierung Anfang KW19 Externe Firma
Montage der Elektrik Ende KW 19 Externe Firma
Restarbeiten Anfang KW 20 Eigen - Personal
Lieferung Anfang KW 20 Eigen - Personal
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Bemerkung:

1. Morgen wird Fa.xxx die bis jetzt erstellte Doku vorstellen.

2. Sobald die Isolierungsarbeiten begonnen haben, wird Fa.xxx, H.xxx Bilder von den Arbeiten an
holger.stahl@mueller-stahl.com und xxx senden.

3. Bitte die Fa.xxx informieren, in welchen Zustand die Heizstationen transportiert werden sollen.

Ort / Datum /

Place/ Date:

Oschatz, 07.04.2011

Unterschrift Fa.Muller& Stahl Expediting Biro S.R.L.:

Signature Fa.Miuller&Stahl Expediting Biiro S.R.L.:

Holger Stahl
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